HAMMANN

Comprex®-Reinigung
Rohwasserleitungen (RWL)

Referenzprojekt
Energie Sudwest AG
Landau

Abbildung 1: Compre><®Einheit im Einsatz

Reinigung von Rohwasserleitungen und Brunnengalerien im
regelméafigen Turnus

Aufgabenstellung

Hauptleitungen fir Rohwasser mit dem Comprex®-
Verfahren reinigen (Abbildung 1)

Ablagerungen effektiv entfernen
Leistungsfahigkeit sicherstellen

Energieeffizienz steigern

Technische Daten

2 Rohwasserleitungen von den Brunnen bis zum
Wasserwerk, zustandig fir die Grundversorgung
Gesamtlange ca. 4.000 m

Nennweiten DN 200 bis DN 400

Werkstoff GGG

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

rein mechanisches Reinigungsverfahren durch den
gezielten Einsatz von Luft und Wasser

Bereitstellung von exakt dosierter komprimierter Luft
durch Comprex®-Einheit (Abbildung 2)

Einspeisung tber Hydranten auf dem Brunnengelande
Ausspeisung Uber freien Auslauf im Wasserwerk
(Abbildung 3)

regelméaRige Probenahme zum Verfolgen des
Reinigungsverlaufs anhand der Tribung (Abbildung 4)
1 Techniker, 13 Arbeitstage vor Ort

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

Ablagerungen hauptsachlich Eisen- und

Manganschlamme mobilisiert und effektiv ausgetragen

Leistungsfahigkeit der Rohwasserleitung erhoht
verbesserte Hydraulik durch verringerten Druckverlust
effizienter Pumpenbetrieb

Abbildun 2: Steuerung der Impulse durch
Comprex®-Einheit

Abbildung 4: Ein der Proben
mit dem Austrag
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