HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Wassersysteme
Pharmaindustrie

Abbildung 1: E

Comprex®-Reinigung verschiedener Wassersysteme und
Warmeubertrager bei einem Pharmaunternehmen

Aufgabenstellung

Comprex®-Reinigung:

o0 Rohrleitungen eines Hauptkihlsystems

o Plattenwarmetauscher / Plattenwarmedbertrager
o Trinkwassersystem

Ablagerungen und Biofilme entfernen
Leistungsfahigkeit, Funktion und Betriebssicherheit
wiederherstellen

Technische Daten

HauptkUhlsystem DN 80

verschiedene Plattenwarmedbertrager:
0 4 Kondensatoren

0 2 Verdampfer

o 1 Vorwarmer

Trinkwassersystem (kalt und warm)

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

intensives Reinigen durch den kontrollierten Einsatz von
Luft und Wasser

Zugang zum System Uber Adapter (Abbildung 1)
Ausspeisung von Luft und Spulwasser auf3erhalb des
Gebaudes (Abbildung 2)

Reinigen in Fliefdrichtung und Gegenfliefdrichtung
Tribung im Schauglas als Anzeige fur den
Reinigungsfortschritt (Abbildung 3)

2x3 Techniker im 2-Schicht-Betrieb, ca. 80 Std. vor Ort

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

Ablagerungen mobilisiert und ausgetragen
(Abbildung 3, Abbildung 4)

verbesserte Betriebssicherheit

effizienter und leistungfahiger Betrieb

Abbildung 2: Ausspeisung
auRerhalb des Gebadudes

Abbildung 3: Trllbung in Schauglas
wahrend der Comprex®-Reinigung

Abbildung 4: nachlassende Tribung des
Spulwassers am Ende der Reinigung
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