HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Kihlkreislauf
Stahlverarbeitung
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Abbiléu;lg 1: Zusténd‘der ﬁohrleitung vor und nach der Comprex®-Reinigung

Comprex®-Reinigung eines Kiihlkreislaufs mit
23 Warmeiibetragern bei einem Automobilzulieferer

Aufgabenstellung

= Comprex®Reinigung eines Kiihlkreislaufs inklusive der
enthaltenen WarmeUbertrager / Warmetauscher

= vorhandene Ablagerungen (Abbildung 1 links) aus
Rohrleitungen und Wéarmedubertragern entfernen

= Leistungsfahigkeit, Funktion und Betriebssicherheit
wiederherstellen

Technische Daten

= KUhlkreislauf mit Rohrleitungen bis DN 150,
Gesamtlange ca. 600 m
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= 23 verschiedene Warmedlbertrager: Abbildung 2: geschraubter
Plattenwéarmedlbertrager im System

= 17 Plattenwarmedbertrager in geldteter und
geschraubter Ausfihrung (Abbildung 2)
= 5 Rohrblindelwarmelbertrager
= Systemdruck 4 bar

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= effektives Reinigen durch den gezielten Einsatz von
Luft und Wasser mittels Comprex®-Einheit (Abbildung 3)
= schonende Reinigung durch zweistufiges Vorgehen:
=  Wasserspllung als Vorbehandlung
»  Comprex®-Reinigung mit moderaten Luftdriicken
= Zugang zum System Uber Adapteranschlisse
= gebindelte Ausspeisung von Luft und Spulwasser in die
Kdhlturmtasse
= 3x3 Techniker im 3-Schicht-Betrieb, ca. 100 Std. vor Ort

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen mobilisiert und ausgetragen (Abbildung 4)

= saubere Warmeubertrager und Rohrleitungen
(Abbildung 1 rechts)

= verbesserte Betriebssicherheit

= effizienter und leistungféhiger Betrieb Abbildung 4: aus dem System entfernte
Ablagerungen in Kihlturmtasse
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