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Abbildung 1: Schema der Comprex®-Reinigung einer ADL mit Diker

Reinigung einer ADL zum Vermeiden von Geruchsemissionen

Aufgabenstellung

= ADL mit dem Comprex®-Verfahren reinigen

= Geruchsproblemen in Neubaugebiet vorbeugen
= Ablagerungen und Sielhaut entfernen

= Leistungsfahigkeit der ADL verbessern

Technische Daten

= Nennweite DN 400

=  Gesamtldnge ca. 2,4 km
= 2 Dlker

= Werkstoff Guss und PE
= Ruhedruck 2,5 bar

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= mechanisches Reinigungsverfahren im laufenden
Betrieb mit Abwasser (Abbildung 1)

= Bereitstellung von komprimierter Luft durch Comprex®-
Einheit (Abbildung 2)

= Reinigung Uber mehrere Einspeisestellen flr Luft
entlang der ADL

= Zugang zu der ADL Uber einfache Adapteranschliisse

= Einspeisung von Druckluft in Pumpwerk und an Be- und
EntlGftungsventilen (BEV, Abbildung 1)

= Ausspeisung in Klarwerk (Abbildung 3)

= 2 Techniker, ca. 10 Stunden vor Ort
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Abbildung 3: Ausspeisung in Klarwerk

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen mit Sielhaut mobilisiert und ausgetragen

= Gefahr von Geruchsbildung verringert

= Leistungsfahigkeit und Entsorgungssicherheit
sichergestellt

= verbesserte Hydraulik durch verringerten Druckverlust

= effizienter Pumpenbetrieb

ADL-03_Stand: 04-2016
Hammann GmbH, Zweibricker Strae 13, 76855 Annweiler am Trifels
Tel. 06346 / 3004-0 m Fax 06346 / 3004-56 m Email: info@hammann-gmbh.de m Internet: www.hammann-gmbh.de



