HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Kihlkreislauf

Metallverarbeitung Ablagerungen in gedffnetem Flanschanschluss

Reinigung eines Kiihlsystems mit angeschlossenen
Bearbeitungszentren und Aggregaten

Aufgabenstellung

= KUhlkreislaufe und Warmetauscher / Warmeubertrager
in Maschinen sowie Aggregaten mit dem Comprex®-
Verfahren reinigen

= Ablagerungen entfernen

= Betriebssicherheit und Leistungsfahigkeit
wiederherstellen

Technische Daten

= Kihlsystem bestehend aus
o Vor-und Ricklaufleitungen, Lange ca. 200 m
o Anschlussleitungen zu Bearbeitungszentren /
Maschinen (18 Stick)
o 2 Freiklhler
o 2 Kaltemaschinen

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= mechanisches Reinigen mit komprimierter, aufbereiteter
Luft von Comprex®-Einheit

= abschnittsweises Reinigen mit 2 Comprex®-Einheiten

= zusatzlicher Einsatz einer kleinen, mobilen Comprex-
Einheit fir schwer zugdngliche Bereiche

= Verbindung zum System Uber standardisierte
Adapteranschlisse

= Ausspeisung von Spullwasser und Ablagerungen in
bereitgestellte Behalter (IBC)

= 12 Techniker, 116 Arbeitsstunden

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen sowie Grobpartikel mobilisiert und aus
dem System entfernt

= Leistungsféahigkeit des Kihlsystems wiederhergestellt

= Betriebssicherheit gesteigert

= effizienter Betrieb
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