HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Produktrohrleitung
Lackhersteller

Abbildung 1: Teststrecke mit Rohrleitungssystem fir Lacke

Versuchsreinigung eines Testsystems
bei einem Hersteller von wasserbasierten Lacken

Aufgabenstellung

= bereitgestellte Teststrecke mit dem Comprex®-Ver-
fahren reinigen (Abbildung 1)

= vorhandene Ablagerungen und Produktriickstande aus
dem System entfernen

Technische Daten

= Rohrleitungssystem
o Lange ca. 15 m, Nennweite DN 80
o mehrere 180-Grad-Bogen, Klappe und Kompensator
o zuladssiger Systemdruck ca. 10 bar

= Versuchsablagerungen bestehend aus Lacken in
verschiedenen Aushartungsgraden
o nass und verschlossen gelagert
o vollstandig an der Luft ausgehartet

Abbildung 2: Ausspeisung von Spllwasser
mit Ablagerungen in IBC

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

*» mechanisches Reinigen durch den gezielten Einsatz
komprimierter, aufbereiteter Luft von Comprex®-Einheit

» Zugang zum System Uber standardisierte Adapter-
anschlusse

= Ausspeisung von Spullwasser mit mobilisierten
Ablagerungen in bereitgestellte IBC-Behalter
(Abbildung 2)

=  Zugabe von grobem Steinsalz zum Steigern der
Reinigungsleistung

Abbildung 3: Rohrleitungsstlick mit
unvollstandig ausgeharteten Ablagerungen
nach der Reinigung

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen in nass gelagerten Rohrleitungs-
abschnitten vollstandig mobilisiert und aus dem System
ausgetragen (Abbildung 3)

* Vollstédndig ausgehartete Versuchsablagerungen partiell _ : ; _
entfernt (Abbildung 4) Abbildung 4: Rohrleitungsstiick mit

vollstandig ausgeharteten Ablagerungen
nach der Reinigung

» zustandsorientiertes und rechtzeitiges Vorgehen
ermoglicht effiziente Reinigung
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