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Abbildung 1: Rohrb-Ur;dIé-rrheféuscher

Reinigung verschiedener Kiithlsysteme bei einem Stahlhersteller

Aufgabenstellung

= Comprex®Reinigung von Kihlsystemen mit mehreren
Rohrblndelwarmetauschern (Abbildung 1)

= Entfernen der Ablagerungen aus dem System

= Leistungsfahigkeit und Prozesssicherheit durch
verbesserte Kihlleistung verbessern

= Funktionsstérungen vorbeugen

Technische Daten

Abbildung 2: Triibung an Auslaufbox
wahrend der Reinigung

=  Rohrblndelwarmetauscher
o Nennweite DN 50, Lange ca. 10 m
o Werkstoff Stahl
o zulassiger Druck 6 bar

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= mechanisches Reinigen durch den gezielten Einsatz
komprimierter, aufbereiteter Luft von Comprex®-Einheit

= mehrfache Variation der Spllrichtung mit wechselnder
Impulslange

» 2 Techniker, ca. 32 Std. vor Ort

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen mobilisiert und ausgetragen
(Abbildung 2 bis Abbildung 4)

= verbesserte Hydraulik

= verringerter Druckverlust

= verbesserte Energieeffizienz

= gesteigerte Wirtschaftlichkeit

= verbesserte Leistungsfahigkeit und Prozesssicherheit

Abbildung 4: Feststoffaustrag (Grobgut)
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