HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Loschwasserleitung
Logistik- und
Transportunternehmen

Abbildung 1: Austrag aus dem System

Reinigung mehrerer Loschwassersysteme
inklusive Sprinkleranlagen

Aufgabenstellung

= Comprex®-Reinigung mehrerer Loschwassersysteme
inklusive der Sprinkleranlagen sowie Zu- und
Verbindungsleitungen

= |eistungsfahigkeit und Prozesssicherheit durch
verbesserte hydraulische Eigenschaften
wiederherstellen

= besondere Herausforderungen:

o Entfernen der Ablagerungen aus dem System,
gemald Forderung des Mangelberichts der
Sachverstandigenprifung 2017
Reinigung ohne Spulstrecken-Absperrorgane

o Spllung wahrend des laufenden Betriebs des
Logistikzentrums

Abildung 2: Zugang zu System Uber
standardisierte Adapteranschlisse

Technische Daten

= | dschwassersystem
o insgesamt 8 Teilsysteme/-strecken X oA :
o verschiedene Nennweiten Abbildung 3: Grobpartikelaustrag aus
Teilsystem

Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren

= mechanisches Reinigen durch den gezielten Einsatz
komprimierter, aufbereiteter Luft von Comprex®-Einheit

= Zugang zum System Uber standardisierte
Adapteranschlisse (Abbildung 2)

= systematische Reinigung der einzelnen Teilsysteme

= 3 Techniker/Ingenieure, ca. 4 Tage vor Ort

Abbildung 4: Feinpartikelautrag aus
Teilsystem

Ergebnis der Comprex®-Reinigung

= Ablagerungen mobilisiert und ausgetragen
(Abbildung 1, Abbildung 3 und Abbildung 4)

= geringerer Druckverlust, gesteigerte Energieeffizienz

» Leistungsfahigkeit und Betriebssicherheit verbessert

= Sachverstandigenprufung 2019: keine hydraulischen
Beanstandungen

INDU-68_Stand: 09-2019
Hammann GmbH, Zweibricker Strae 13, 76855 Annweiler am Trifels
Tel. 06346 / 3004-0 m Fax 06346 / 3004-56 m Email: info@hammann-gmbh.de = Internet: www.hammann-gmbh.de



