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Effiziente Kilteerzeugung bei der Zargenherstellung

So spart man Plarz und minimiert die Inbetriebnahmezeit: Die neue Kiltaanlage im Hérmann-Yverk
Werne ist in einem Container untergebracht.

lmWerk Werne/ Milnsterland produziert Hér
rmanr, Eurepas flhrender Hersteller fir Tlren
und Tore, hochwertige Stahlzargen. Dig Kil-
teerzeugung fir die Oberflichenbehandlung
wurde jetzt einer Runderneuerung unterzogen:
mit einer hoch effizienten ContainerKalteanla-
ge, einer ,Grundreinigung” des umfassenden
Rohrleftungsnetzes und einer chemiefreien,
hoch wirksamen VWasseraufbereitung.

Insbesondere fiir die Oberflichenbehand-
lung der Profile bendtigt das Werk Kilte, die
dber viele Jahre durch eine Kihhurmanlage
auf dem Werksdach erzeugt wurde. Ein Puf-
ferspeicher in der Halle versorgte — {iber
eine grofie Pumpe — die Kilhbider

Ausgangssituation: Altanlage war
uberdimensioniert und wenig effizieng

Diese Anlage soltte aus zwei Griinden erneu-
ert werden Werksletter Dr. Matthias Grauer:
«Die  bestehende Anlage unterlag der
42.BImSchV. Den Aufwand, den das verur
sacht, wollen wir verreiden. AuBerdern brau-
chen unsere neuen Behandlungsanlagen deut-
lich weniger Kiftte. Die Kiltetechnik ist alsa
eigentlich berdimensioniert, wenig effizient
und kann an heifen Tagen nicht die notwen-
digen Kiihlwassertemperaturen hakten.

Bedarfsgerecht projektiert —
mit energiesparender Technile

Hier gab es also ein klares Optimierungspo-
tenzial, das die Verantwortlichen von Hor
mann so gut wie moglich nutzen weliten,
L&R projektierte darauthin eine neue Kilte-

Alé

anlage mit einer Kdhlleistung von 200 kwv,
die mit dem neuesten Stand der Energie-
spartechnik ausgeriistet ist — zum Beispie!
mit einer gleitenden Kondensationstempera-
turregelung sowie mit drehzahlgeregelten
und bedarfsgerecht angesteuerten Pumpen
und Verdichtern. Ein wichtiges effizienzstel-
gerndes Merkmal ist auch der FreikUhler, der
die fiir die Rilckkihlung nétige Kilte bei kiih-
leren Auflentemperaturen aus der Umge-
bung bezieht. Die Vorlauf- und Ricklauftern-
peratur der Anlage liegt bei 20 bzw. 25°C, als
Kélternittet kommit R 513A zum Einsatz,

Entscheidung fir Containerbauweise —
und fiir Spilung des Leitungsnetzes

Bei der Diskussion um den Aufstellort fiel die
Entscheidung fir eine Containeranlage. Dr:
Matthias Grauer: ,,Das hat die Umbauzeit
deutlich verkirzt, und wir kénhen den Platz
in der Halle anderweitig gut nutzen.”

Damit verbunden war eine zusétzliche Rohr
rnontage in der weitlufigen Halle. Die Infra-
struktur der Leitungen zu den einzelnen
Verbrauchern solte aber erhalten bleiben.
Dabei handette es sich um mehrere hundert
Meter Leitungen in Nenmweite DN 100 aus
Schwarzstahl mit diversen Abgingen.,

Dass sich im Laufe der jahrzehnte Schmutz
und Abrieb in diesen Leitungen gesammelt
hatte, war mehr als wahrscheinlich und die
Entscheidung filr eine Spiilung deshalb folge-
richtig. Das Timing des Vorgangs ganz kurz
vor dern Umschluss wurde so gewdhlt, dass
sig mit einem Minirum an Produktionsun-
terbrechung durchgefihrt werden konrte.

Chemiefreie und héchst wirksame
Kiihlsystemreinigung

L&R arbertet bei solchen Projekten mit der Harn-
rmann GrabH zusarnmen, die mit dem Comprex-
Verfahren eine cherniefreie und hachst wirksarme
Kihlsystemreirigung emtwickett hat. Durch geziel-
te Druckuftimpulse werden Biofime und Abla-
gerungen zuverlissig aus Rohrleitungen entfernt
—und quasi der Ausgangszustand des Leitungs-
netzes wiederhergestell

fnnertialb von zweieinhalb Tagen wurde das
gesamte Lefungsnetz einschlieBlich Wirme-
Ubertragern und Olktihlern mehrfach gesplilt.
Das Ergebnis hat die Verantwortlichen Uber
zeugt. Dr Matthias Grauer;, Die Menge an Ab-
lagerungen, die ausgetragen wurden, war be-
eindruckend. Wir haben dadurch mit tber
schaubarernAufivand eine gute L eftungsqualitit
und gute Wirmelberginge erreicht, ohne
Netzkomponenten austauschen zu miissen."

Fiir dauerhaft hohe Kiihlwasserqualitiit:
Chemiefreie Aufbereitung

Mit dem Comprex-Verfahren lsst sich im Sin-
ne einer Grundreinigung schon ein guter |, Sa-
tus qua” herstellen, Korrosion wird hingesen
nicht entfernt Eben diese Auigabe Gbernimmit
das Bauer Pipejet-Behandlungssystem, das
L&R in solchen Fillen empfiehlt und installiert.
Das System nutzt ein Impuisfrequenzverfah-
ren, das im gesamten Kilhlwassersystem ein
pulsierendes eleldromagnetisches Feld aul-
baut. Dadurch werden Korrosion und Kessel-
stein wirksam geldst, Inhaltsstoffe des VWwassers
lagern sich micht mehr ab, Biofilme Isen sich
af und werden Ober das angeschiossene
Hochleistungsfittersystem ausgetragen.

Nachdem die Anlage umgeschlossen war,
gab es fir die Verantwortlichen von Hor
mann den Aha-Effekt, der bei der ersten An-
wendung des Bauer-Systerns nahezu immer
auftritt: Nach einer Stunde war das Kihhwas-
ser im Systemn rostbraun, und in den ersten
Tagen musste die Patrone des L&R-Hoch-
leistungsfitters mehrfach gawechselt werden.

Ergebnisse: Guter Return on Invest,
und das Kiihlwasser bleibt kiar

Hier dauerte es mehrere Wochen — mil im-
mer feinerer Filiration - bis alle korresiven
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Rickstdnde aus dem System entfernt waren.
Jetztist und bleibt das Kihiwasser so klar, wie
reinesWasser eben ist, und die Aufbereitung
hift diesen Zustand dauerhaft auf diesem
Level —chemiefrei und mit minimalem Servi-
ceaufwand. Weil optimale Durchflisse und
Wirmelbergang gewihrleistet sind, bezahlt
sich das Systern sogar selbst. In der Regel
amortisiert sich ein Pipejet-Systern innerhalb
von einem bis anderthalb Jahren.

Sornit rutzt Hérmann jetzt nicht nur eine neue
und hoch effiziente Kilteaniage. Das Unterneh-
men hat auch Platz in der Fertigung gewonnen,
weil die Anlage in einem Container installiert
ist. Das Rohrletungsnetz befindet sich, obwohl
es nicht erneuert wurde, in quasi neuwertigem
Zustand. Und die Wasseraufbereitung sorgt
dauerhaft flir konstant hohe'Wasser- und Netz-
quafitit. Das sind beste Voraussetzungen flr
eine fber viele Jahre zuverlissige und effizierte

Bereitstellung van Prozesskitte flr die Oberflé-
chenbehandlung der hochwertigen Zargen, die
Hérrmann inWearne produziert.

L&R Kiltetechnik GmbH& Co. KG
Hachener 5tr. 90 a-c

59846 Sundern-Hachen

Tel.: +4% 2935 9652-0
info@kaelte.de

www.kaeite.de

Klassifizierungslabel fiir Greensteel

Die Stahlindustrie steht vor einem tiefgreifenden Umbruch. Die Visi-
on: den klimaschadlichen Prozess der Stahiherstellung auf ein még-
lichst Kimaschonendes Verfahren umzustelien, Diese Transformation
benétigt Transparenz, ist das Unternehmen STAHLO Stahlservice
Gberzaugt und will als Teil der Stahl-Lieferkette seinen Beitrag dazu
leisten. Beim Thema , Green Steel” untersiiitzt der Stahlexperte seine
Kundén mit einem Transparenz-Label im Stahlmarkd.

.Green Steel” versteht sich als Antwort auf die Forderung der drasti-
schen Reduzicrung der COs-Emissionen in der Stahlbranche. Stahlher
steller und Stahlanwender suchen dabei nach Klarhelt, denn mit der
beginnenden Umstellung auf grinen Stahl kommen auf die Stahlan-
wender einige Fragen zu. Bine ertscheidende Frage ist dabei beispiels-
weise, welche Stahlglten wann griin® Giberhaupt zurVerflgung stehen,
welcher Hersteller wann welche Mengen liefern kann und vor allem, zu
welchern Preis. Mit diesem Informationsbedarf will Stahlo seine Kunden
und Partner nicht allein lassen., Als unabhéngiges Stahl-Service-Center
haben wir gewachsene, exzellente Kontakte sowohl zu Stahlherstellern
als auch zu Stahlanwendern, sowie langjihrige Expertise und Bera-
tungskompetenz als Werkstofflieferant —und kénnen dekarbonisierten
Stahl in der passenden Qualitit zu den besten Konditionen sichem®
erklirt Oliver Sonst, der GeschiftsfUhrer von Stahlo.

Darliber hinaus will das Unternehmen mit dern Klassifizierungslabel
fiir Green Steel seinen Kunden bei der Orientierung helfen, Deshalb
macht Stahlo heute schon die verschiedenen Losungswege der Stahi-
hersteller transparent. Das Unternehmen fokussiert sich auf den
gréiten CO4-Hebel, die Rohstahlerzeugung Das entwickelte Trans-
parenzlabel stellt die verschiedenen Elemente des Produktionspro-
zesses durch einfache Symbole dar und teilt die daraus resultiereden
CO,-Emissionen in insgesamt sieben Klassen ein. Das Stahlo-Klassifi-
zZierungsetikett zeigt die wesentlichen Unterschiede einfach auf etwa
Klasse G, fur Stahl aus dem modernen Hochofenprozess mit einer
Ernission von 1.800 bis 2,200 kg COye pro Tonne Rohstahl ~ bis zur
besten Klasse A, fur Stahl mit weniger als 150 kg CO,e pro Tonne
Rohstahl, welche voraussichtlich ab 2025 in Serienverfahren umge-
setrt werden kann, Wird die Klasse durch ein |, +" erweitert, deutet
dies die erweiterte Betrachtung bis zum Coil inklusive derWalz- und
Oberflichenprozesse an.

Zusitzlich zur werkstofftechnischen Anwendungsberatung bietet
Stahle mit Hilfe des Klassifizierungslabels auch Schulungen zum The-
ma Green Steel an und verschaffi damit seinen Kunden sowoht Ori-
entierung im Markt als auch einen schnellen Uberblick, in welcher
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Emissionsklasse der Stahl produziert wurde. Mehr Informationen
zum Klassifizierungslabet von Stahlo sind unter wwwstahlo.def/de/
Klassifizierungslabel erhiftlich.

STAHLO Stahlservice GmbH & Co. KG
Kasseler Str. 27

35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 3020

info@stahlo.de

www.stahlo.de
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